深九电器波峰焊设备技术要求

	项目
	内容
	基本要求
	指标特性简述

	1
	外型尺寸
	小于4500*1600*1800mm
	

	2
	主体颜色
	白色
	

	3
	净重
	小于2000KG
	

	4
	控制方式
	PC+PLC控制
	

	5
	自动开关机 
	外置时间制
	

	6
	运输方向
	左向右
	

	7
	气源 
	0.5Mpa-0.8Mpa
	

	8
	电源
	5线3相; 380V 50/60HZ
	

	9
	电源功率要求 
	45KW （总功率*1.2安全系数）热风
	

	10
	总功率 
	≦37KW（+6KW/PCS 每增加一个预热模组）
	

	11
	启动功率 
	≦30KW
	

	12
	正常工作功率 
	≤12KW
	

	13
	助焊剂喷头 
	ST-6 lumina进口雾化喷头(1.3mm)
	

	14
	波峰驱动功率
	1/2 HP×2 3P 220VAC
	

	15
	运输方向
	小于4500*1600*1800mm
	

	16
	排风管口径
	Φ200mm
	

	17
	排风量要求 
	15 ㎥ / min x 2(通道)
	

	18
	预热升温时间
	小于15mins
	

	19
	锡炉限使用温度范围
	室温-280°C
	

	20
	锡炉极限承受温度
	MAX: 300℃
	

	21
	锡炉控温精度 
	±2℃
	

	22
	波峰高度 
	0-15mm
	

	23
	锡炉升降进出
	手动
	

	24
	PCB宽度范围
	50~450mm
	

	25
	板底空间
	上≧120mm下≧25mm  
	

	26
	PCB入口距地面高度
	750±20 mm
	

	27
	运输速度
	500-1800mm/min
	

	28
	预热区数量及方式
	3个底部热风+1个上温预热区
	

	29
	预热控温精度
	±6℃
	

	30
	预热温控方式
	PID
	

	31
	喷雾系统
	全喷
	

	32
	运输爪
	重型双钩爪
	

	33
	运输控制方式
	变频器闭环无级调速
	

	34
	锡炉容量
	450-550kg 
	

	35
	锡炉控温方式
	PID+SSR
	

	36
	锡炉运行方式
	机械式
	

	37
	炉胆材质
	铸铁+搪瓷处理
	

	38
	冷却方式
	强制空冷
	

	39
	流量计类型
	玻璃转子流量计
	

	40
	抽烟盖子
	垂直出口
	

	41
	封闭抽风罩
	锡炉导轨上方增加封闭抽风罩
	

	42
	后接驳台
	配套后接驳台（1500-600MM))
	



